
 

Construcción de la Batería 

Componente Placa Positiva Placa 
Negativa 

Contendor Cubierta Válvula de seguridad Terminal Separador Electrolito 

Material Dióxido de 
Plomo 

Plomo ABS ABS Polímero Cobre Fibra de Vidrio Ácido Sulfúrico 

Características generales 

• Tecnología de Fibra de Vidrio absorbente (AGM) 
para la recombinación eficiente de gas de hasta 
99% y libre de mantenimiento en el electrolito o 
o adición de agua. 

• No está restringido para el transporte aéreo-cumple 
con la Disposición Especial A67 de la IATA / ICAO. 

• Componentes UL 1989, UL94 nivel HB V0. 
• Se puede montar en cualquier orientación. 
• Diseño de placa de plomo y aleación de estaño de 

calcio por computadora proporciona una alta 
densidad de potencia. 

• Larga vida útil en aplicaciones flotantes o cíclicas. 
• Operación libre de Mantenimiento 
• Bajo auto-descarga. 

Dimensiones y Peso 

Largo (mm)  195 
Ancho (mm)  130 
Alto (mm/pulg.)  165 
Alto total (mm)  165 
Peso Aprox. (kg)  9.5 
Terminal  M6 
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Características de Desempeño 
Voltaje Nominal    12 V 
Número de Celdas   6 
Vida útil     10 años 
Capacidad Nominal 77 °F (25 °C) 

10 h ((10hr,1.70V)  33.2 Ah 
5 h (5hr,1.70V)   30.75 Ah 
1 h (1hr,1.70V)   21.2 Ah 

Resistencia Interna 
     Bat. Totalmente cargada 77 °F (25 °C) 10 mΩ 
Auto-descarga 
    La capacidad decae en 3% por mes a 20 °C (Promedio) 
Rangos de Temperatura de Operación 
 Descarga   -20   ̴ 60 °C 
 Carga    -20   ̴ 60 °C 
 Almacenaje   -20   ̴ 60 °C 
Corriente Máxima de Descarga 77 °F (25 °C) 490 A (5 s) 
Corriente de corto circuito  850 A 
Método de carga: Voltaje Constate 77 °F (25 °C) 

Uso Cíclico   2.30 – 2.35 V 
Max. Corriente de Carga   4.2 A 
Compensación de temperatura -30mV/°C 
Uso Standby   2.23-2.27 V 
Compensación de temperatura -20mV/°C 

Descarga a corriente constante (Amperes 77 °F (25 °C)) 

 
Descarga a potencia constante (Watts 77 °F (25 °C)) 
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KBL12330 12V 33Ah

Características de Carga (uso ciclico)

Número de Ciclos y Profundidad de Descarga

Efectos de la Temperatura en la Capacidad de la Batería

Caracteristicas de la Autodescarga

NOTA IMPORTANTE: Las especificaciones presentadas en este documento están sujetos a revisión sin previo aviso.

No es necesaria carga suplementaria.
(es necesaria una carga suplementaria antes de usar si necesita de 100% de la capacidad)A

Carga suplementaria necesaria antes de su uso. Manera opcional de carga como indicado abajo: 
1. Carga superior a  3 días a una corriente limitada a 0.25 CA y voltaje constante 2.25V / cell.
2. Carga superior a 20 horas a una corriente limitada a  0.25CA y voltaje constate 2.45V / cell.
3. Carga para 8-10 horas a corriente limitada 0.05 CA.

B

Carga suplementaria con frecuencia falla al recuperar la capacidad.
La batería nunca debe ser dejada hasta que esa condición sea alcanzada.C




